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Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Projecto de Engenharia

Obras de Paredes de Cortina em Vidro

1. Generalidades e Campo de Aplicagao

Para as paredes exteriores construidas com paineis de vidro fixados na estrutura estrutura
principal através de perfis metdlicos ou directamente fixados. oferecem fungbes estéticas,
resisténcia contra o vento e chuva, captagao de luz, isolamento de calor, etc, e sdo consideradas
como obras de paredes de cortina em vidro. Basicamente, as paredes suportam o seu proprio
peso, efeito directo do vento, acgéo sismica, efeito de temperatura que actuam sobre eles. Aacgéo
do vento é um factor importante no que se refere a paredes de cortina vertical. Para a determinagéo
dos materiais e tipos de vidro e estrutura dos elementos metalicos, devem ter em consideragao os
seguintes:

v' Localizagdo geogréfica do edificio, condi¢des climatéricas, altura e dimensao do edificio e
ambiente envolvida;

Desempenho de resisténcia a deformacgao devido a pressao do vento;
Desempenho re resisténcia a infiltragdo da agua de chuva;
Desempenho de resisténcia a impermeabilidade do ar;

Desempenho de resisténcia a deformagao do plano;

Desempenho do isolamento térmico;

Desempenho do isolamento acustico;

Desempenho de resisténcia ao impacto.
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A presente secc¢ao aplica-se materiais para construgcao de obras gerais de paredes de cortina em
vidro, que podem ser categorizados em 5 constituintes, incluindo material de estrutura de suporte,
vidro, materiais de ligacédo, de selagem, de adesivo, etc. Como a seguranga e a qualidade de
paredes de cortina em vidro dependem na qualidade dos constituintes, a execugao de paredes de
cortina devem ser monitorizados e com materiais devidamente ensaiadas no fim de garantir os
requisitos do projecto e relativas especificagdes técnicas.

2. Requisitos Basicos dos Materiais de Paredes de Cortina em Vidro

Vidro

Os materiais comuns de vidro podem ser classificados em vidro de espelho, vidro temperado, vidro
duplo, vidro float, vidro de seguranga, vidro colorido, etc. De acordo com os requisitos de JGJ102
[10], além de estar de acordo com os requisitos relativos, todos os vidros utilizados para paredes
de cortina em vidro devem estar em conformidade com:

- O vidro de espelho utilizado em geral, de acordo com GB/T 18915 [1], também
denominado como vidro reflexivo, caracteriza-se pelo seu revestimento de um filme
metalico oxidado, para reflexao de luz, mas ao mesmo tempo, oferece boa transparéncia
e boa luminosidade. Existe varias formas de fabricagdo, mas para paredes de cortina em
vidro deve ser do tipo vacuo magnétido controlado ou por aspersao térmica;

- O vidro temperado utilizado em geral, de acordo com GB/T 9963 [2], é caracterizado com
boa resisténcia mecénica, e uma melhor seguranga quanto a resisténcia ao impacto, mas
existe um risco de auto quebrar-se, pelo que, deve ser preparado com um segundo

Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Projecto de Engenharia / Obras de Paredes de Cortina em Vidro (b/Apr.24) GCW1 | 12



<

Nt

UNMCERT

tratamento a quente para o melhoramento e utilizagdo nas paredes de cortina em vidro;
antes do trabalho de melhoramento de resisténcia, deve ser preparado todas as
aberturas e trabalho de refinagdo nas boras com uma tolerancia inferior a 1mm, no fim
de evitar concentragao de tensao e quebra de do vidro;

- O vidro laminado utilizado em geral, de acordo com GB/T 9962 [3], deve ser constituido
com uma camada de material de polivinil butiral (PVB) no meio de dois vidros;

- O vidro duplo utilizado em geral, de acordo com GB/T 11944 [4], deve ser constituido
com uma camada de ar nao inferior a 9mm de espessura, tipo dupla selagem; para
selagem singular deve ser utilizado selante butil a fusdo quente; para trabalhos de
selagem no segundo tratamento a armadura escondida, semi-escondida, e aberturas
para suporte deve ser utilizado material de silicone; para trabalhos de selagem no
segundo tratamento a armadura exposta deve ser utilizado material de polisulfide
isolante ou silicone; para vidro de espelho transformado em isolamento do vidro duplo, a
superficie revestida deve estar direccionado para interior da camada de ar.

Materiais e acessorios metalicos

Os materiais e acessoérios metalicos utilizados para paredes de cortina em vidro devem ser
resistentes, excepto para materiais de aco inoxidavel ou aco corten. A sua superficie deve ser
galvanizado a quente com material inorganico rico em zinco ou por outras medidas para boa
garantia de efeito de anti-corros&o; para materiais de aluminio, a sua superficie deve ser anodizado,
tratado por electroforese, revestido por fluorocarbono pulverizado, etc. Os requisitos para materiais
€ acessorios metalicos podem ser consultado no “Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade
da Execugdo de Materiais Metalicos” e “Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade da
Execucgéo de Materiais de Aluminio”.

3. Requisitos dos Documentos de Garantia de Qualidade de Projecto de Engenharia

De acordo com os requisitos dos cadernos de encargos, no decorrer da etapa de instalagéo, os
documentos abaixo referidos devem ser submetidos para aprovagao ou registo:

Antes da execugao

Vidro

Os materiais de vidro referidos devem estar de acordo com os requisitos dos cadernos de encargos,
e devem incluir as seguintes informagoes:

- Certificado de producgéo e origem do produto;

- Informagdes basicas dos materiais (aspecto visual, tipos de material, cor);

- Propriedades fisicas (dimens&o, resisténcia mecénica, transmisséo de luz);

- Durabilidade dos materiais (resisténcia ao impacto, estabilidade térmica, isolamento
ultravioleta, isolamento acustico);

- Ambientes aplicaveis, vida util;

- Transporte, armazenamento e descrigdes de operagao.

Descricbes do sistema de paredes de cortina e informacgdes relativas
Devem estar de acordo com os cadernos de encargos, e submeter as seguintes informacoes:

v Tipos e fungbes do sistema de paredes de cortina, calculos justificativos de ligagdo do
sistema com a estrutura principal;

v' Certificados de producio, relatérios de inspecgdo do desempenho, etc, incluindo:

- Materiais de ligagéo incluindo material de estrutura metélica, equipamentos de ponta-
articulagao, estrutura de suporte de paredes de cortina em vidro;
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- Materiais adesivas utilizadas para ligacdo de armadura metalica, e entre os vidroscom
fungéo de suporte de carga;

- Materiais de selagem de juntas de paredes de cortina;
Pré-tratamento da superficie de base;
Método de fabricagao, instalagdo e especificagcdes técnicas;

Ensaio / plano de inspeccgao de paredes de cortina.

Na chegada do material, durante o processo da instalagdo ou durante a recepg¢ao

v

v

Registos e relatérios de ensaios aos materiais de paredes de cortina, certificados de
producdo dos componentes pré-fabricados;

Relatérios de inspecgédo de paredes de cortina quanto ao desempenho de resisténcia ao
vento, a permeabilidade do ar, permeabilidade da agua de chuva e deformacgéo do plano (se
necessario);

Registos de instalagdo dos paineis escondidos (incluindo os componentes pré-embutidos ou
pés-embutidos para fixagcdo entre estrutura principal e paredes de cortina, ligagdo dos
componentes pré-embutidos ou pés-embutidos entre estrutura principal e estrutura metalica
de paredes de cortina, ligagéo entre a coluna e viga);

Registos de instalagdo de paredes de cortina em vidro;

Relatérios de ensaios de instalagdo no local / recepg¢ao do sistema de paredes de cortina
(incluindo qualidade visual de soldadura, relatério de ensaio nao destrutivo, relatério de
inspecgdo do aperto dos parafusos, relatérios de ensaio de resisténcia a tracgdo dos
componentes preé-embutidos ou pos-embutidos, relatérios de inspecgdo do revestimento
contra corrosao, etc).
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4. Inspeccao, Ensaio e Recepgéao

Os itens para a inspecc¢ao das obras de paredes de cortina em vidro, representam-se no
quadro seguinte:

Quadro dos Itens para Inspecgao das Obras de Paredes de Cortina em Vidro

Controlo -
~ Controlo Frequéncia da Norma a
Itens para Inspecgao . de = .
de Material < Inspecgao Cumprir

Execugao

Todos os Tipos de Materiais,
Componentes e Acessorios’

Qualidade Visual e Verificagdo de
Dimensao de Paredes de Cortina em
Vidro

Igual ao
Exemplar

Quantidade e Localizagéo dos
Componentes Pré-Embutidos e Pés-
Embutidos

100% Inspecgéo
Protecgédo Contra Corrosédo e
Electricidade para a Estrutura Metalica
e Componentes de Ligagao ¢
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Transporte, Armazenamento e
Protecgédo do Material

Registos da Quantidade da Chegada
do Material /| Material Utilizado

Antes da

Método da Construgao Construcio

Pré-Tratamento da Superficie de Base

Inspeccao da Instalagédo dos Materiais
|_de Fixacéo? De acordo com
Inspecgido dos Pontos de Ligagdo® as necessidades
daobrae
Aplicagao de Materiais Adesivas e de especificagdes
Selagem* técnicas

Sistema de Paredes de Cortina

Qualidade de Instalagéo de Paredes
de Cortina em Vidro 5

Instalagao de paredes de cortina em

0 «
vidro 7 100% Inspegao AAMA 501.2 [7]

Nota: Itens para Inspeccao

1- Todos os tipos de materiais, componentes, acessorios
Inspecgao dos certificados de produgdo dos materiais, componentes, acessorios, registos da chegada do
material, relatérios de inspecgao do desempenho, etc.

2 - Inspecgéo da Instalagao dos Materiais de Fixacao
Os materiais de fixagdo que se adoptam geralmente incluem ligas de aluminio, ago de carbono, ago
inoxidavel, etc, onde devem incluir os seguintes itens de inspecgéo:
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Para as ligagdes dos diferentes componentes pré-embutidos, componentes de ligagéo, de fixagdo com
as paredes de cortina, devem ser fixados de forma segura. A quantidade, especificacdes, localizagdo e
método de ligacdo devem estar de acordo com os requisitos de especificagdes técnicas / cadernos de
encargos / equipa de projectista / fornecedor de produto / guia das especificagdes do fornecedor. Deve ter
medidas de precaug&o para desaperto dos componentes de ligagéo e de fixagao. As ligagdes por soldadura
devem estar de acordo com os requisitos do projecto e especificagdes relativas.

No que se refere aos requisitos da inspecgéo de ligas do aluminio, material de ago de carbono, qualidade
de soldadura e qualidade de instalagdo de parafusos podem ser consutado no no “Plano e Procedimento
da Garantia de Qualidade da Execucéo de Materiais Metalicos” e “Plano e Procedimento da Garantia de
Qualidade da Execugéo de Materiais de Aluminio”.

3 - Inspecgao dos pontos de ligagéo
Os itens de inspecgdo incluem os pontos de ligagdo entre os paineis de paredes de cortina e estrutura

principal, juntas estruturais, juntas de canto, etc. Todas as ligagdes devem estar de acordo com os requisitos
das especificacbes técnicas / cadernos de encargos / equipa de projectista.

4 — Aplicagao de materiais adesivas e de selagem
Todos os materiais adesivas, de selagem devem ser aplicadas de forma completa, compacta, continua,
uniforme, sem bolhas, com a largura e espessura de acordo com os requisitos das especificagdes técnicas
| cadernos de encargos / equipa de projectista. Ndo se deve aplicar os materiais durante a noite e chuva, a
temperatura de aplicac&o deve estar de acordo com os requisitos do projecto e produto. Antes de aplicacéo,
deve garantir uma superficie de aplicagdo limpa e seca [10].

5 - Qualidade de instalagdo paredes de cortina em vidro

Quando o vidro é cortado, ira produzir bordas irregulares onde levard uma distribui¢&o inconsistente de
tensdo, consequentemente, 0 aumento de risco da quebra de vidro, por isso, antes da instalago do vidro
deve ser feito todas as aberturas necessarias para apoio de suporte como bom acabamento de bordas
chanfradas. A roda do disco deve ter uma malha abrasiva de 180, com largura de chanfragem nao inferior
a 1mm; os itens de inspecgdo para a qualidade de instalacdo de paredes de cortina em vidro incluem a
verticalidade, horizontalidade, a uniformidade da superficie, a rectid&o, altura e largura da junta, etc, onde
devem estar de acordo com os requisitos das especificagdes técnicas / cadernos de encargos / equipa de
projectista,. No caso de ndo tiver relativas especificagdes, pode ser seguida as seguintes requisitos de
tolerancia:

Qualidade de instalac&o de paredes de cortina de vidro pré-moldadas, de cortina total em vidro, de cortina
escondidade de vidro, de cortina de vidro do tipo ponta-articulagéo (extraido em JGJ 102 [10] )

Itens Desvio Admissivel Método de Inspecgao
(mm)
Altura de Parede, H (m)
<10
H<30
Verticalidade da Junta e | 30 <H=60 <15 Teodolito
Superficie de Parede < < ou
60 <H=<90 <20 Teodolito a laser
90 <H <150 <25
H>150 <30
Uniformidade da Superficie de Paredes de Cortina <25 Réguade 2m - régua metélica
Linearidade da Junta Vertical <25 Réguade 2m - régua metalica
Linearidade da Junta Horizontal <25 Régua de 2m - régua metélica
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Largura da Junta (comparado com o valor de projecto) 12 Compasso
Diferenga do Nivel Entre Paineis Adjacentes <1.0 Medido de Profundidade

6 — Protecg&o contra corroséo e electricidade
Deve seleccionar materiais para paredes de cortina com durabilidade alta contra variagdes climatéricas. No
caso nao tiver relativos requisitos das especificagdes técnicas/cadernos de encargos/equipa de projectista,
os materiais metalicos e componentes metalicos (excepto ago inoxidavel e ago do tipo prova a tempo),
devem ser galvanizado a quente, ou tratado de outras formas de maneira melhorar a sua protecgéo contra
corrosdo. Devem ainda utilizar isolamento de condutividade e isolamento térmico (Ex. GFRP, espagador de
nylon) para contacto de diferentes materiais no fim de prevenir a corros&o electro-quimica [10].

7 - Instalagéo de paredes de cortina em vidro
Apbs a instalagdo da paredes de cortina em vidro, para garantir q qualidade da instalagdo, O contratante
deve realizar testes de pulverizagdo que atendam aos requisitos da AAMA 501.2[7], é necessaria a
apresentag&o do registro de inspe¢do como parte dos documentos do processo de autoinspegéo.

Norma a Cumprir

a - Especificagdes Técnicas / Cadernos de Encargos
b — Fornecedor do Produto / Guia das Especificagdes do Fornecedor
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Inspecc¢ao, Ensaio e Recepgao (Continuagao)

Os itens para o ensaio e recepgao das obras de paredes de cortina em vidro representam-se no
quadro seguinte:

Quadro dos Itens para Ensaio e Recepgao das Obras de Paredes de Cortina em Vidro

Propried | Durabilid Frequéncia o
Objectivos | ade do ade do N(érma_do Recomendada r‘(l:(:l:rr]nii?' irézgo g:’ Nota
Itens para Inspecgio Material | Sistema nsaio do Ensaio p G
Medicao da Tensao y ASTM C1279 [34] ab i
Superficial GB/T 18144 [35] '
Cada Lote®

Teste de Fragmentagao v GB 15763.2 [36] a,b -
Ensaio do Desempenho da ANSI Z97.1 [5]
Resisténcia do Impacto ao v v GB 9962 [3] a,b
Vidro ¢ DIN 52-337 [37]

2

=] 2.

S | Resisténcia ao impacto v GB 9962 [3] Se Necessario @ -
Resisténcia a Flexao v v ASTM C158 [6] a,b -
Transmissividade de Luz v v GBIT 11976[9] ab -
Estabilidade Térmica / y y Cada

. . = - a,b -
Tratamento de Uniformizacao Lote/Testemunho
Isolamento acustico v - Se Necessario® a,b -
Ensaio de Materiais e EN 10002 [11]
Protecgédo do Revestimento ISO 898 [12]
para os Componentes de v v BS729 [13] Cada Lote ® a,b,c (Y
Ferragens e Outros ISO 2808 [14]
Componentes 2 1SO 3506 [32]

2

5 | Ensaio do Desempenho do GBIT 16776 [15]

3 . -

g | Material de Vedagdo com v v ASTMCT1938] | Se Necessério ® a,b ;

© | Silicone Estrutural e Material

@ ASTM D412 [39]

& | de Selagem

[

&

n- .

& | Ensaio do Desempenho

« | Mecanico para Equipamentos i L

E de Suporte de Carga do Tipo v Se Necessario @ ab

& | Ponta-Articulagdo

GBIT 15227 [16]
. GBIT 18250 [40] Requisitos das
E,"?am dd°PDesdemp:“*(‘:° g v v ASTME283[41] | Especificacdes a,b ;
ISico de Faredes de Lortina ASTM E330 [42] Técnicas®
ASTM E331 [43]
——
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Quadro dos Itens para Ensaio e Recepgao das Obras de Paredes de Cortina em Vidro

Propried | Durabilid Frequéncia o
Objectivos | ade do ade do Ngrma_do Recomendada "éz:;"ii? irézgo g:’ Nota
Itens para Inspecgio Material | Sistema nsaio do Ensaio P G
Ensaio Nao-Destrutivo de
Juntas Soldadas da Estrutura v v - Cada Lote @ a,b i
de Suporte de Carga*
. . AAMA 5012 [7]
E"sa;zdiEStS"q‘ée'%adf. no v v ASTM E783 [44] 20% a,b i
ocal de Paredes de Cortina ASTM E1105 [45]
Ensaio a Tracgdo no Local
de Dispositivos de Fixa¢ao v v BS 5080-1[8] Cada Lote ® a,b iv
Estrutural’

Nota: Itens para Inspecgao

1 — Ensaio do desempenho da resisténcia do impacto ao vidro
O ensaio aplica-se, geralmente, ao vidro temperado, vidro laminado, etc, por meio do impacto & superficie do
vidro com uma determinada carga, a fim de simular a condigao de quebra apds o impacto de um ser humano,
e avaliar o seu desempenho. A dimenséo normal da amostra para ensaio € 865 x 1930mm.

2 - Ensaio de materiais e protecgéo do revestimento para os componentes de ferragens e outros componentes
O método de ensaio para os materiais como adaptadores, componentes de ligac&o, estrutura para suporte
de carga, componentes de fixag&o, etc. e 0 ensaio de protecgdo contra corroséo podem ser consultado no
“Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade do Material Metalico e Qualidade de Execucéo / Instalag&o”
e “Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade do Material de Aluminio e Qualidade de Execugao /
Instalag&o”

3 - Ensaio do desempenho mecénico para equipamentos de suporte de carga do tipo ponta-articulagéo
O componente para suporte de carga do tipo ponta-articulagdo é um componente de ligagdo entre o painel
de vidro e estrutura para suporte de carga. Os tipos, geralmente utilizados, incluem ligagao “spider”, ligagéo
de cabo ou cara de tensdo, ligagdo do tipo ponta-articulagdo, etc. Os ensaio do desempenho e os seus
requisitos devem estar de acordo com JG138[17]~ JG139[18] ~ GB/T 4232[19] ~ GB/T 4240[20] - GB/T 9944[21]~
GBIT 14370[22] -~ JGJB5[23] ou outras especificacdes relativas com os mesmos tipos de critérios.

4 — Ensaio nao-destrutivo de juntas soldadas da estrutura de suporte de carga
Deve ser realizado de acordo com as seguites normas:

Soldadura de topo
- Inspecgdo ultrasonica  BS3923[24]
- Inspecgdo radiografica BS2600[25]

Soldadura de corte

- Ensaio por Liquidos Penetrantes BS6443[26]

- Ensaio por Particulas Magnéticas BS6072[27]

Ainspecgao de soldadura também pode ser realizado de acordo com AWS D1.1[28], pode ser consultado no
“Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Estruturas de Ago”.

Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Projecto de Engenharia / Obras de Paredes de Cortina em Vidro (b/Apr.24) GCW8 | 12



<

Nt

UNMCERT

5 - Ensaio do desempenho fisico de paredes de cortina
O teste de desempenho visa verificar 0 desempenho de seguranga dos sistemas de parede de cortina.
Simular os fenémenos naturais através de equipamentos de teste(a reagéo do vento e da chuva) e fornece
diferentes combinagdes de efeitos  para determinar o desempenho de estanqueidade, o desempenho de
permeabilidade ao ar, 0 desempenho de resisténcia a carga de vento e 0 desempenho de movimento. O
método de teste pode consultar os requisitos de GB, ASTM ou padréo relevante.

6 - Ensaio de estanqueidade no local de paredes de cortina

Para o ensaio de estanquidade, utiiza-se o equipamento com bico especifico de material bronze
incorporando com uma valvula de controlo e medidor de pressdo de acordo com os requisitos AAMA501.2
[7]. A pressdo deve ser entre 30~35 psi (por volta de 200~235 kPa), pulverizado de forma directa e
perpendicular a face de parede, e pulverizado durante 5 minutos a junta devidamente seleccionada. A
monitorizagdo, deve ser realizado no interior de paredes para a verificagdo dos sinais de fuga de agua. No
caso de nao verificar nenhuma fuga durante 5 minutos, pode proceder-se numa proxima zona para
verificagéo.

Se exigido pelos regulamentos do projeto, a medigdo de vazamento de ar no local e o teste de penetragao
de agua com diferenga de pressao estatica do ar também devem ser realizados [44][45].

7 - Ensaio a tracgao no local de dispositivos de fixagéo estrutural
O ensaio & tracgdo deve ser realizado o ensaio em diferentes localizagdes dos elementos de betéo, no fim
de garantir a resisténcia e viabilidade de buchas. A amostragem é feita em diferentes zonas ja instaladas,
com minimo de cinco amostras e através do equipamento de aumento de carga a aplicar carga consoante
os requisitos do projecto ou especificagdes do material para garantir os dispositivos livre de sinais de estragos,
deslocamentos ou deformagdes.

Frequéncia Recomendada do Ensaio

© - Recomenda-se a realiza¢do do ensaio para cada fase da instalagdo de paredes de cortina ou de acordo com
os requisitos dos cadernos de encargos. A lote para recepgdo pode ser definida como obras in instalagao
de paredes de cortina realizadas para a mesma zona e a0 mesmo tempo.

® —No caso em que os resultados tenham relevantes interesses relativos aos requisitos do projecto ou da
construcéo; ou os resultados / pardmetros tenham grande influéncia no projecto ou qualidade, deve ter
especial consideragao.

© — No que se refere a frequéncia do ensaio dos materiais como produto de ago, parafusos, parafusos de cabega,
anilhas e inspecgéo do revestimento da protecgdo contra corroséo podem ser consultado no “Plano e
Procedimento para Garantia de Qualidade do Material de Aluminio e Qualidade de Execugéo / Instalag&o”,
‘Plano e Procedimento para Garantia de Qualidade do Material Metalico e Qualidade de Execugdo /
Instalagdo”, “Plano e Procedimento para Garantia de Qualidade de Estruturas de Ago” e “Plano e
Procedimento para Garantia de Qualidade de Obras de Pintura”.

O - No que se refere a frequéncia do ensaio para as ligagéo soldadas, devem ser consultado no artigo 88 do
REAE[35] e requisitos dos cadernos de encargos.

© - O lote devera ser da mesma marca de vidro, tipo e espessura que sera entregue no mesmo periodo de
entrega para a recepgao no local. Em cada lote, 3 espécimes dever&o ser seleccionados para a medigéo da
tensdo superficial.
No caso do teste de fragmentagéo, 2 espécimes deveréo ser seleccionados.

O - Recomenda-se a realizagdo do ensaio a tracgdo de uma amostra para cada lote de recepgao. A lote para
recepcao pode ser definida para dispositivos de fixagdo instaladas para a mesma zona e ao mesmo tempo.

@ — Numero de amostras deve definido pelo Projectista ou exigéncia do Dono da Obra. Se 0 nimero de amostras
nao estiver especificado, é recomendado retirar trés amostras de cada tipo de paredes de cortina em vidro
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7]

para o ensaio. Se 0 Empreiteiro puder apresentar um relatério de ensaio dos paredes de cortina em vidro
realizado por terceiros, e a paredes indicada no relatorio for domesmo fabricante, mesmo modelo ou modelo
que represente 0 modelo utilizado no projecto,o ensaio de simulagao pode ser dispensado.

Norma a Cumprir

a - Fornecedor do Produto / Guia das Especificagdes do Fornecedor
b — Cadernos de Encargos
¢ — Regulamento de Estruturas de Ago para Edificios, REAE [29]

Critério de Aceitagao

i — No caso dos resultados do ensaio ndo estao de acordo com os requisitos, deve ser realizado duas amostras
adicionais do mesmo lote para a devida verificagdo. No caso de um dos resultados do ensaio ndo esta de
acordo com os requisitos, a relativa lote deve ser considerada insatisfeita.

ii- O ensaio para ligagdes soldadas deve ser realizado de acordo com o Quadro 18 e 19 do BS5135[30], Quadro
1 do BS EN25817[31] ou AWS D1.1[28]. No caso um dos resultados do ensaio néo esta de acordo com os
requisitos, deve ser realizado adequado tratamento para uma préxima verificagéo (pode ser consultado no
artigo 88 do “Regulamento de Estruturas de Ago para Edificios”), com duas amostras adicionais do mesmo
lote até os resultados estao de acordo com os requisitos exigidos.

ii- No caso de verificacdo de fuga de agua durante o ensaio, deve ser conduzido para o reparo e uma préxima
verificagdo. Deve ainda seleccionar duas amostras adicionais do mesmo lote para verificagéo até nenhuma
fuga é observada.

iv— No caso dos resultados do ensaio n&o estdo de acordo com os requisitos, recomenda-se a selecgdo néo
inferior de cinco amostras adicionais do mesmo lote para a devida verificagdo. No caso em que os resultados
nao estdo de acordo com os requisitos do ensaio, devem ser submetidos proposta remediavel para o
adequado trabalho de reforgo.

v- Os detalhes do critério de aceitagéo e requisitos podem ser consultados no relativo plano e procedimento da
garantia de qualidade.

Referéncias

GBIT 18915, §EHs3TE
FBY BRSO
Ay (R SRREGE
GBIT 9963, #fij{LFFE

GBIT 9962, FXJE¥iFE

GBIT 11944, rh2zCHizis

ANSI 297.1, American national standard for safety glazing materials used in buildings-safety performance
specifications and methods of test

ASTM C158, Standard test methods for strength of glass by flexure
AAMA 501.2, Quality assurance and diagnostic water leakage field check of installed storefronts, curtain walls
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and sloped glazing systems

[8] BS5080-1, Structural fixings in concrete and masonry. Part 1. Method of test for tensile loading
[O] GB/T 11976, EEZEAHMETROEMERE 4R R HARMITT %

[10] JGJ 102, BRI TR EE

[11] EN10002, Tensile testing of metallic materials

[12] 1S0898, Mechanical properties of fasteners
Part 1 - Bolts, screws and studs
Part 2 — Nuts with specified proof load values — crouse thread.

[13] BS729, Specification for hot dip galvanized coatings on iron and steel articles
[14] IS0 2808, Paints and varnishes. Determination of film thickness

[15] GBIT 16776, & FIHY Ea&S & B2

[16] GBIT 15227, FEEEFLE/KEHNE ~ &M ~ PUEBRMERE AR T 7%

(171 JG 138, B C BRGSO

(18] JG139, rpE =i iR SR E

(19] GBIT 4232, % THsk M #AHt4%

[20] GBIT 4240, A%

[21] GBIT 9944, K EEH4H4E

[22] GB/T 14370, FHfEJHHHSHE ~ PCEFI#ERESS

[23] JGJ 85, THIEIAHAISHA - AR EMIEEE SR IE RO

[24] BS3923, Methods of ultrasonic examination of welds

[25] BS2600, Radiographic examination of fusion welded butt joints in steel

[26] BS6443, Penetrant flaw detection

[27] BS6072, Magnetic particle flaw detection

[28] AWS D1.1, Structural Welding Code - Steel

[29] 7EErgmsEf#ERHEE, Regulamento de Estruturas de Aco para Edificios, 25 29/2001 S/ TEUERR
[30] BS5135, Specification for arc welding of carbon and carbon manganese steels

[31] BSEN25817, Arc-welded joints in steel — Guidance on quality levels for imperfections

[32] 1S03506, Mechanical properties of corrosion resistance stainless-steel fasteners.
Part 1 — Bolts, screws and studs.
Part 2 — Nuts.

[33] GBIT 5237, $mé<Esiiits

[34] ASTM C1279, Standard Test Method fro Non-Destructive Photoelastic Measurement of Edge and Surface
Stresses in Annealed, Heat-Strengthened, and Fully Tempered Flat Glass

[35] GBIT 18144, I3 NE J7301E8 7754
[36] GB157632.2, FEIEFLEITIEE 2 &y ¢ LI
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(38]
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(40]

[41]

[42]

43]

(44]

(49]

DIN 52-337, Pendulum impact test

ASTM C719, Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic
Movement (Hockman Cycle)

ASTM D412, Standard Test Methods for Vulcanized Rubber and Thermoplastic Elastomers—Tension
GBIT 18250, fHEFHE g B TR 4R ReAgell )7 7%

ASTM E283, Standard Test Method for Determining Rate of Air Leakage Through Exterior Windows, Skylights,
Curtain Walls, and Doors Under Specified Pressure Differences Across the Specimen

ASTM E330, Standard Test Method for Structural Performance of Exterior Windows, Doors, Skylights and
Curtain Walls by Uniform Static Air Pressure Difference

ASTM E331, Standard Test Method for Water Penetration of Exterior Windows, Skylights, Doors, and Curtain
Walls by Uniform Static Air Pressure Difference

ASTM E783, Standard Test Method for Field Measurement of Air Leakage Through Installed Exterior Windows
and Doors

ASTM E1105, Standard Test Method for Field Determination of Water Penetration of Installed Exterior
Windows, Skylights, Doors, and Curtain Walls, by Uniform or Cyclic Static Air Pressure Difference
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