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Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Projecto de Engenharia

Obras de Paredes de Cortina em Painel Metalico, Material de Pedra Natural e
Material de Painel Artificial

1. Generalidades e Campo de Aplicagédo

Para as paredes exteriores construidas com paineis metalicos, pedra natural, pedra artificial ou
painel artificial fixados na estrutura principal através perfis metalicos oferecem fungbes estéticas,
resisténcia contra o vento e chuva, captagao de luz, isolamento de calor, etc, e sdo consideradas
como obras de paredes de cortina em painel metalico, pedra natural ou pedra artificial.
Basicamente, as paredes suportam o seu proprio peso, efeito directo do vento, acgao sismica,
efeito de temperatura que actuam sobre eles. A acgao do vento é um factor importante no que se
refere a paredes de cortina vertical. Para a determinagao dos materiais e tipos de vidro e estrutura
dos elementos metalicos, devem ter em consideragao os seguintes:

v' Localizagdo geografica do edificio, condigbes climatéricas, altura e dimensao do edificio e
ambiente envolvida;

Desempenho de resisténcia a deformagao devido a pressao do vento;
Desempenho re resisténcia a infiltragdo da agua de chuva;
Desempenho de resisténcia a impermeabilidade do ar;

Desempenho de resisténcia a deformagao do plano;

Desempenho do isolamento térmico;

Desempenho do isolamento acustico;

Desempenho de resisténcia ao impacto.
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A presente secc¢ao aplica-se materiais para construgao de obras gerais de paredes de cortina em
pedra natural, pedra artificial, material de painel artificial que podem ser categorizados em 5
constituintes, incluindo material de estrutura de suporte, material de painél/acabamento, materiais
de ligacao, de selagem, de adesivo, etc. Como a seguranga e a qualidade de paredes de cortina
em vidro dependem na qualidade dos constituintes, a execugao de paredes de cortina devem ser
monitorizados e com materiais devidamente ensaiadas no fim de garantir os requisitos do projecto
e relativas especificagdes técnicas.

2. Requisitos dos Documentos de Garantia de Qualidade de Projecto de Engenharia

De acordo com os requisitos dos cadernos de encargos, no decorrer da etapa de instalagao das
obras de paredes de cortina em painel metalico, materiais de pedra e materias de painel artificial
os documentos abaixo referidos devem ser submetidos para aprovagao ou registo:

Antes da execugao

Materiais de pedras

Os materiais comuns de pedra podem ser classificados em pedras naturais e pedras artificiais. As
pedras naturais englobam marmore, granito, bluestone, etc. As pedras artificiais englobam
fundamentalmente, p6 inorganico proveniente a partir de pedra de marmore, calcite, dolomite,
silicato ou vidro, etc, misturado com resina de poliéster ndo saturado, incorporando adequado po6
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inflamavel e p6 de cor. Os materiais de pedras naturais ou de pedras artificiais acima
mencionados devem estar de acordo com os cadernos de encargos, materiais de granito de
acordo com os requisitos de JC205 [1], incluindo a submiss&o dos seguintes documentos:

- Certificado de produgéo e origem do produto;

- Informacgdes basicas dos materiais (aspecto visual, tipos de material, cor);

- Propriedades fisicas (dimensao, densidade volumétrica, resisténcia mecanica, teor de
absorgao);

- Durabilidade dos materiais (resisténcia ao acido, a alcalis, a corrosdo, a abrasao, ao
congelamento);

- Radioactividade dos materiais [31] ;

- Ambientes aplicaveis, vida util;

- Transporte, armazenamento e descri¢des de operagao.

Paineis metalicos

Os materiais comuns metdlicos podem ser classificados em ago inoxidavel e ligas de aluminio. O
aco inoxidavel caracteriza-se com boa resisténcia contra corrosdo e uma superficie lisa. As ligas
de aluminio caracterizam-se com peso bastante leve e pode ser facilmente transformado em
diferentes formas (quadradas, curvilineas, etc) de acordo com as necessidades do projecto. As
paredes de cortina em paineis metalicos variam de acordo com os requisitos do projecto, desde
painel de uma camada [32], painel de aluminio plastico [5], painel perfurada [34], painel em ago
colorido [35], painel de aluminio esmalte [36], painel de ago inoxidavel, de liga de cobre, de liga
titanio [37] até painel de liga de aluminio [38]. Os paineis acima mencionados devem estar de
acordo com os requisitos de cadernos de encargos, material comum de aco inoxidavel de acordo
com GB / T3280 [2] ou GB / T4237 [3]; material de painel de uma camada de acordo com GB /
T3880 [4] e painel de aluminio plastico de acordo com GB/ T17748 [5], incluindo a submissao dos
seguintes documentos:

- Certificado de produgédo e origem do produto;

- Informacgdes basicas dos materiais (aspecto visual, tipos de material, cor);

- Informagdes do sistema de revestimento de protecgdo do material (tipo de revestimento,
espessura de revestimento);

- Propriedades fisicas (dimensao, densidade volumétrica, rigidez superficial, coeficiente
da condutividade térmica);

- Durabilidade dos materiais (resisténcia a corrosdo, ao aquecimento, ao impacto, ao
abrasdo, ao congelamento);

- Ambientes aplicaveis, vida util;

- Transporte, armazenamento e descri¢des de operagéo.

Paineis artificiais

Os materiais de paineis artificiais utilizados para paredes exteriores como painel de porcelana [33],
painel ceramico [39] e painel em vidro cristalizado [40], etc, devem estar de acordo com os
requisitos dos cadernos de encargos], incluindo a submissao dos seguintes documentos:

- Certificado de produgéao e origem do produto;

- Informacgdes basicas dos materiais (aspecto visual, tipos de material, cor);

- Propriedades fisicas (teor de absorgio, resisténcia a flexdo, factor de ruptura,
coeficiente de expansao, resisténcia a congelagao, etc) ;

- Ambientes aplicaveis, vida util;

- Transporte, armazenamento e descrigdes de operagao.
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Descricdes do sistema de paredes de cortina e informacoes relativas

Devem estar de acordo com os cadernos de encargos, e submeter as seguintes informacgdes:

v

v

Tipos e fungdes do sistema de paredes de cortina, calculos justificativos de ligagdo do
sistema com a estrutura principal;

Certificados de produgéo, relatérios de inspecgdo do desempenho, etc, incluindo:

- Materiais de ligacdo incluindo material de estrutura metalica, equipamentos de
ponta-articulagdo, estrutura de suporte de paredes de cortina em vidro;

- Materiais adesivas utilizadas para ligacdo de armadura metalica, e entre os vidroscom
fungéo de suporte de carga;

- Materiais de selagem de juntas de paredes de cortina;
- Materiais de isolamento de calor;

Pré-tratamento da superficie de base;
Método de fabricagao, instalacdo e especificagdes técnicas;

Ensaio / plano de inspecgao de paredes de cortina.

Na chegada do material, durante o processo da instalagdo ou durante a recepg¢ao

v

v

Registos e relatorios de ensaios aos materiais de paredes de cortina, certificados de
producdo dos componentes pré-fabricados;

Relatérios de inspecgédo de paredes de cortina quanto ao desempenho de resisténcia ao
vento, a permeabilidade do ar, permeabilidade da agua de chuva e deformacgéo do plano (se
necessario);

Registos de instalagdo dos paineis escondidos (incluindo os componentes pré-embutidos ou
pés-embutidos para fixagdo entre estrutura principal e paredes de cortina, ligagdo dos
componentes pré-embutidos ou pdés-embutidos entre estrutura principal e estrutura metalica
de paredes de cortina, ligagao entre a coluna e viga);

Registos de instalacdo de paredes de cortina em vidro;

Relatérios de ensaios de instalacdo no local / recepgao do sistema de paredes de cortina
(incluindo qualidade visual de soldadura, relatério de ensaio ndo destrutivo, relatério de
inspeccao do aperto dos parafusos, relatérios de ensaio de resisténcia a tracgdo dos
componentes pré-embutidos ou pos-embutidos, relatérios de inspecgdo do revestimento
contra corrosao, etc).
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3.

Inspec¢ao, Ensaio e Recepgéao

Os itens para a inspeccao das obras de paredes de cortina em painel metalico, material
de pedra e material de painel artificial representam-se no quadro seguinte:

Quadro dos ltens para Inspecgao das Obras de Paredes de Cortina

Itens para Inspecgao

Controlo
de
Material

Controlo de
Execucao

Frequéncia da
Inspecgao

Norma a
Cumprir
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Sistema de Paredes de Cortina

Todos os Tipos de Materiais,
Componentes e Acessorios’

v

Qualidade Visual e Verificagdo de
Dimensao de Paredes de Cortina em
Vidro

Quantidade e Localizagéo dos
Componentes Pré-Embutidos e
Pés-Embutidos

Qualidade do Tratamento da
Superficie do Material de Pedras 7

Protecgédo Contra Corrosao e
Electricidade para a Estrutura
Metalica e Componentes de Ligagao ©

Transporte, Armazenamento e
Protecgédo do Material

Registos da Quantidade da Chegada
do Material /| Material Utilizado

100%
Inspecgéo

Método da Construgao

Antes da
Construcdo

Pré-Tratamento da Superficie de Base

Inspeccao da Instalagao dos Materiais
de Fixagao?

Inspecgao dos Pontos de Ligagédo®

Aplicagao de Materiais Adesivas e de

Selagem*

Qualidade de Produgéo dos
Componentes?

Qualidade de Instalagéo de Paredes
de Cortina em Vidro °

Nota: Itens para Inspecgao

1 - Todos os tipos de materiais, componentes, acessérios
Inspecgao dos certificados de produgdo dos materiais, componentes, acessorios, registos da chegada do
material, relatérios de inspecgao do desempenho, etc.

De acordo com
as
necessidades
daobrae
especificagdes
técnicas

Igual a0
Exemplar
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Inspecgéo da instalacdo dos materiais de fixagéo

Os materiais de fixagdo que se adoptam método comum de fixagdo seca consistem, principalmente, em
ligas de aluminio, aco de carbono, aco inoxidavel, etc, onde devem incluir os seguintes itens de
inspecgao:

Paredes de cortina de painel metalico:

Para as ligagdes entre a coluna do sistema de estrutura e componentes pré-embutidos, entre a coluna € a
viga, entre o painel metalico e a viga ou coluna, devem ser fixados de forma segura. A quantidade,
especificagdes, localizagdo e método de ligacdo devem estar de acordo com os requisitos de
especificagdes técnicas / cadernos de encargos / equipa de projecto / fornecedor de produto / guia das
especificagdes do fornecedor. Deve ter medidas de precaucédo para desaperto dos componentes de
ligagao e de fixagdo. As ligagdes por soldadura devem estar de acordo com os requisitos do projecto e
especificacdes relativas.

Paredes de cortina do material de pedra:

Para as ligagdes entre a estrutura metalica e 0os componentes pré-embutidos, entre a coluna e a viga,
entre os componentes de ligacao e estrutura metélica, entre os componentes de ligagao e painel de pedra,
devem ser ficados de forma segura. A quantidade, especificacdes, localizagdo e método de ligagdo devem
estar de acordo com os requisitos de especificagdes técnicas / cadernos de encargos / equipa de projecto
| fornecedor de produto / guia das especificacbes do fornecedor. Deve ter medidas de precauc&o para
desaperto dos componentes de ligagdo e de fixagdo. As ligagdes por soldadura devem estar de acordo
com os requisitos do projecto e especificagdes relativas.

No que se refere aos requisitos da inspecgéo de ligas do aluminio, material de ago de carbono, qualidade
de soldadura e qualidade de instalag&o de parafusos podem ser consutado no “Plano e Procedimento da
Garantia de Qualidade para Material de Aluminio e Qualidade de Execugdo / Instalagdo” e “Plano e
Procedimento da Garantia de Qualidade para Material Metalico e Qualidade de Execug&o / Instalag&o”.

3 - Inspecgéo dos pontos de ligacdo

Os itens de inspecgéo incluem os pontos de ligagdo entre os paineis de paredes de cortina e estrutura
principal, juntas estruturais, juntas de canto, etc. Todas as ligagbes devem estar de acordo com os
requisitos das especificagdes técnicas / cadernos de encargos / equipa de projectista.

4 — Aplicacdo de materiais adesivas e de selagem

Todos os materiais adesivas, de selagem devem ser aplicadas de forma completa, compacta, continua,
uniforme, sem bolhas, com a largura e espessura de acordo com os requisitos das especificacdes
técnicas / cadernos de encargos / equipa de projectista. Nao se deve aplicar os materiais durante a noite e
chuva, a temperatura de aplicacdo deve estar de acordo com os requisitos do projecto e produto. Antes de
aplicagéo, deve garantir uma superficie de aplicag&o limpa e seca. Caso n&o tiver requisitos especificados
devem ser seguidos JC/T887 [42] e JC/T883 [43].

5 - Qualidade de instalagéo dos paines de paredes de cortina

Os itens de inspeccdo para a qualidade de instalagdo dos paineis de paredes de cortina incluem a
verticalidade, horizontalidade, a uniformidade da superficie, a rectidao, altura e largura da junta, etc, onde
devem estar de acordo com os requisitos das especificagdes técnicas / cadernos de encargos / equipa de
projectista,. No caso de néo tiver relativas especificagdes, pode ser seguida as seguintes requisitos de
tolerancia:

Controlo de qualidade de instalagdo de paredes de cortina de material metalico e de pedra (extraido em
JGJ 133 [19])
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Itens Admissivel (mm) Método de Inspecgao
Altura de Parede < 30m <10
Verticalidade de | 30m<Altura de Parede < 60m <15 Teodolito
' ou
Parede de Cortina 60m< Altura de Parede < 90m <20 Teodolito a laser
Altura de Parede > 90m <25
Linearidade do Péinel Vertical <3 Regua de 2m - medidor de
folgas
Nivelamento do Painel Horizontal < 2000mm <2 Instrumentos horizontais
Nivelamento dos Componentes Horizontais Adjacentes <1 :)?;:: metdlica - medidor de
Horizontalidade de Altura do andar < 3m =3 R
P . Instrumentos horizontais
arede de Cortina Altura do andar > 3m <5
Diferenga da Dimensao diagonal < 2000mm <3 ) )
Dimensé&o Diagonal de - - Fita métrica de enrolar de 3m
Estrutura Dimensé&o diagonal > 2000mm <35

6 — Protecg&o contra corrosao e electricidade

Deve seleccionar materiais para paredes de cortina com durabilidade alta contra variagdes climatéricas.
No caso nao tiver relativos requisitos das especificagbes técnicas/cadernos de encargos/equipa de
projectista, os materiais metalicos e componentes metélicos (excepto aco inoxidavel e ago do tipo prova a
tempo), devem ser galvanizado a quente, ou tratado de outras formas de maneira melhorar a sua
protecgdo contra corrosdo. Devem ainda utilizar isolamento de condutividade e isolamento térmico (Ex.
GFRP, espagador de nylon) para contacto de diferentes materiais no fim de prevenir a corroséo
electro-quimica [15].

7 - Qualidade do tratamento da superficie do material de pedras

Para aplicacdo da parede de cortina de pedras na zona onde existe maior poluicdo do ar ou sujeito a
chuva &cida, deve utilizar adequadas protecgdo de pedra consoante o tipo e densidade de polui¢éo e
tendo em conta com as propriedades quimicas das pedras [31].

8 - Qualidade da produgéo dos componentes

Os factores que devem ter em conta para o controlo de qualidade da producdo dos componentes para
parede de cortina de materiais de pedras englobam tolerancia das propriedades fisicas, defeitos da
aparéncia do painel de pedras, tolerAncia da aberturas nas pedras, defeitos dos perfis de suporte,
toleranca dos perfis; para parede de cortina em paineis metalicos dem ter em conta com a toleréncia das
propriedades fisicas, tolerancia do nivelamento dos componentes, etc; para parede de cortina em
materiais artificiais devem ter em conta com a tolerancia das propriedades fisicas, defeitos na aparéncia
dos paineis, tolerancia nos trabalhos de afinamento nos perfis, tolerancia da dimensdo dos componentes
verticais e horizontais, de acordo com os cadernos de encargos / especificagdes técnicas / requisitos do
projecto. Caso nao tiverem mencionados, devem ser seguidos requisitos de GB / T 21086 [31] requisitos a
serem avaliados.

Norma a Cumprir

a - Especificagdes Técnicas / Cadernos de Encargos
b — Fornecedor do Produto / Guia das Especificagdes do Fornecedor
c-GB/T21086 [31]
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Inspeccgao, Ensaio e Recepgéao (Continuagao)

Os itens para o ensaio e recepgao das obras de paredes de cortina representam-se no quadro
seguinte:

Quadro dos ltens para Ensaio e Recepgao das Obras de Paredes de Cortina

. - A Critério
Propried | Durabilid Frequéncia
Objectivos adedo | adedo N(E)rma.do Recomendada do 2‘:‘:‘"2? Ac:i:a 5| Nota
Itens para Inspecgio Material | Sistema nsaio Ensaio P 5 <
Densidade ' v ASTM C97 [6] a,b,c i
_g Teor de Absorgéo ! v v ASTM C97 [6] Cada Lote @ a,b,c i
[
E Resisténcia a Flexo 2 v v ASTM C880 [8] ab,c i
§ Resisténcia a Compressao v v ASTM C170 [7] ab,c
®
= | Resisténcia a abrasio v v ASTMC241[9] | SeNecessério @ ab,c
Resisténcia Quimica v v ASTM C581[10] a,b
Resisténcia a Tracgédo do .
D — Painel’ v v - ab i,V
23 aine
® £ Se Necessario ©
® & | Espessura do Tratamento da .
L oo L v v - ab i,V
2 o i=| Superficie*
£8E
£ € | Propriedades Fisicas v v - a,b i,v
== Se Necessario @
Propriedades Quimicas v v - a,b i,V
Ensaio de Materiais e EN 10002 [16]
Protecgédo do Revestimento ISO 898 [17]
para os Componentes de v v BS729[18] Cada Lote ® a,b,d i,V
Ferragens e Outros ISO 2808 [29] ISO
Componentes’ 3506 [30]
Ensaio do Desempenho do
Material de Vedagdo com v v GBIT16776[20] | Se Necessario ® ab
© Silicone Estrutural e Material
% de Selagem
2 Ensaio de Resisténcia para
'g Ancoragem de Pecgas v ASTM C1354 [11] Se Necessario @ ab,c i
g Individuais®
()
5 .
o Ensaio do Desempenho L
. . GBIT 15227 [21 SeN (2]} ,
3 Fisico da Parede de Cortina® Y v [21] ¢ fecessaro ab
[+
£ . s .
% Ensaio Nao-Destrutivo de
) Juntas Soldadas da .
- Cada Lote @
Estrutura de Suporte de Y Y adaote ab !
Carga’
Ensaio de Estanqueidade no
Local de Paredes de Cortina v v AAMA 501.2 [12] 10% a,b i
10
Ensaio a Tracgdo no Local
de Dispositivos de Fixagédo v v BS 5080-1[13] Cada Lote © ab iv

Estrutural 10
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Nota: ltens para Inspecgéo

1 — Ensaio de densidade e teor de absor¢ao do material de pedra
Para cada conjunto de amostras devem ser realizados o ensaio de densidade e teor de absor¢édo do
material de pedra, de acordo com os requisitos de ASTM C97[6]. O conjunto de amostras é formado no
minimo com 5 elementos.

2 — Ensaio de resisténcia a flexdo
Para cada conjunto de amostras devem ser realizados o ensaio de resisténcia a flexdo do material de pedra,
de acordo com os requisitos de ASTM C880[8]. O conjunto de amostras é formado no minimo com 5
amostras.

3 - Ensaio de resisténcia a tracgéo do painel
Deve seguir de acordo com os requisitos EN10002 [16], realizar a colec¢do de amostra para o ensaio de
resisténcia a tracgao do painel, com um conjunto minimo de 3 amostras. mo com 5 amostras.

4 - Verificag8o da espessura do tratamento da superficie

Deve seguir de acordo com os requisitos GB5237 [41], o ensaio de espessura seca da camada de superficie.
Dado a importancia deste controlo de qualidade, deve escolher 20 pontos em cada lote, 3 vezes de
verificagdo em cada cm2, totalizando 60 vezes de verificagdo. A aceitagdo da qualidade deve ter em conta
com cada verificagdo e a sua média.

5 - Ensaio de materiais e protecgao do revestimento para os componentes de ferragens e outros
componentes.
O método de ensaio para os materiais como adaptadores, componentes de ligagéo, estrutura para suporte
de carga, componentes de fixag&o, etc. e 0 ensaio de protecgio contra corroséo podem ser consultado no
“Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade do Material Metélico e Qualidade de Execugdo /
Instalag&o”

6 - Ensaio de resisténcia para ancoragem de pegas individuais
Este método aplica-se ao painel de pedra suportado pela ancoragens. A ancoragem &€ um componente
inserida dentro de uma ranhura ou furo no painel de pedra para a transferéncia de carga a partir do painel
para a estrutura principal de forma directa ou através de estrutura intermediaria. Por isso, as amostras do
ensaio devem encontrar-se na mesma configuragdo com a situagdo real. As amostras sao conduzidas sob a
direcgéo efectiva de carga quase-estatica até a falha, de acordo com os requisitos de ASTM C1354[11]. O
conjunto de amostras é formado no minimo com 5 elementos.

7 - Ensaio ndo-destrutivo de juntas soldadas da estrutura de suporte de carga
Deve ser realizado de acordo com as seguites normas:

Soldadura de topo
- Inspecgdo ultrasonica  BS3923[22]
- Inspeccdo radiografica BS2600[23]

Soldadura de corte

- Ensaio por Liquidos Penetrantes BS6443[24]

- Ensaio por Particulas Magnéticas BS6072[25]

A inspecgdo de soldadura também pode ser realizado de acordo com AWS D1.1-96[26], pode ser
consultado no “Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Estruturas de Ago”.

8 - Ensaio do desempenho fisico de paredes de cortina
0 ensaio do desempenho fisico de paredes de cortina consiste em verificar a seguranga do sistema de
paredes de cortina, simulando a acgdo do vento, chuva com diferentes de combinagdes. Podem ser

Plano e Procedimento da Garantia de Qualidade para Projecto de Engenharia / Obras de Paredes de Cortina em Painel Metalico, Material de Pedra e
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verificados o desempenho de estanqueidade, de permeabilidade do ar, de resisténcia ao vento, etc. O
método do ensaio e requisitos devem estar de caordo com GB/T 15227-2007[21] ou outras especificagOes
estrangeiras com os mesmos tipos de critério.

9 - Ensaio de estanqueidade no local de paredes de cortina

Para o ensaio de estanquidade, utiiza-se o equipamento com bico especifico de material bronze
incorporando com uma valvula de controlo e medidor de pressdo de acordo com os requisitos AAMA501.2
[12]. A pressao deve ser entre 30~35 psi (por volta de 200~235 kPa), pulverizado de forma directa e
perpendicular a face de parede, e pulverizado durante 5 minutos a junta devidamente seleccionada. A
monitorizagdo, deve ser realizado no interior de paredes para a verificagdo dos sinais de fuga de agua. No
caso de ndo verificar nenhuma fuga durante 5 minutos, pode proceder-se numa proxima zona para
verificagéo.

10 - Ensaio a tracg&o no local de dispositivos de fixagdo estrutural
O ensaio a tracgéo deve ser realizado o ensaio em diferentes localizagées dos elementos de bet&o, no fim
de garantir a resisténcia e viabilidade de buchas. A amostragem & feita na zona seleccionada, com minimo
de 5 amostras e através do equipamento de aumento de carga a aplicar carga consoante 0s requisitos do
projecto ou especificagbes do material para garantir os dispositivos livie de sinais de estragos,
deslocamentos ou deformagoes.

Frequéncia Recomendada do Ensaio

© - Recomenda-se a realizagdo do ensaio para cada fase da instalagdo de paredes de cortina ou de acordo
com os requisitos dos cadernos de encargos. A lote para recepcdo pode ser definida como obras in
instalagé@o de paredes de cortina realizadas para a mesma zona e ao mesmo tempo.

® —No caso em que os resultados tenham relevantes interesses relativos aos requisitos do projecto ou da
construcdo; ou os resultados / parametros tenham grande influéncia no projecto ou qualidade, deve ter
especial consideracao.

© - No que se refere a frequéncia do ensaio dos materiais como material de painel metélico, produto de ago,
parafusos, parafusos de cabega, anilhas e inspec¢do do revestimento da protec¢do contra corrosdo
podem ser consultado no “Plano e Procedimento para Garantia de Qualidade do Material de Aluminio e
Qualidade de Execugdo / Instalagdo”, “Plano e Procedimento para Garantia de Qualidade do Material
Metlico e Qualidade de Execug&o / Instalagdo”, “Plano e Procedimento para Garantia de Qualidade de
Estruturas de Ago” e “Plano e Procedimento para Garantia de Qualidade de Obras de Pintura”.

O - No que se refere a frequéncia do ensaio para as ligagdo soldadas, devem ser consultado no artigo 88 do
REAE[27] e requisitos dos cadernos de encargos.

© - Recomenda-se a realizagdo do ensaio a tracgdo de uma amostra para cada lote de recepgao. A lote para
recepcdo pode ser definida para dispositivos de fixagdo instaladas para a mesma zona e ao mesmo
tempo.

Norma a Cumprir

a - Fornecedor do Produto / Guia das Especificagdes do Fornecedor
b —Cadernos de Encargos

c—ASTM C503 [14]

d -Regulamento de Estruturas de Ago para Edificios, REAE [27]
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Critério de Aceitagao

i —No caso dos resultados do ensaio nao estdo de acordo com os requisitos, deve ser realizado duas amostras
adicionais do mesmo lote para a devida verificagdo. No caso de um dos resultados do ensaio nédo esta de
acordo com os requisitos, a relativa lote deve ser considerada insatisfeita.

ii— O ensaio para ligagcbes soldadas deve ser realizado de acordo com o Quadro 18 e 19 do BS5135[28],
Quadro 1 do BS EN25817[29] ou AWS D1.1-96[26]. No caso um dos resultados do ensaio ndo esta de
acordo com os requisitos, deve ser realizado adequado tratamento para uma proxima verificagdo (pode
ser consultado no artigo 88 do “Regulamento de Estruturas de Ago para Edificios”.

iii- No caso de verificacdo de fuga de agua durante o ensaio, deve ser conduzido para o reparo e uma préxima
verificacdo. Deve ainda seleccionar duas amostras adicionais do mesmo lote para verificagdo até nenhuma
fuga é observada.

iv— No caso dos resultados do ensaio néo estdo de acordo com os requisitos, recomenda-se a selecgao minima
de 5 amostras adicionais do mesmo lote para a devida verificagdo. No caso em que os resultados n&o
estdo de acordo com os requisitos do ensaio, devem ser submetidos proposta remediavel para o adequado
trabalho de reforgo.

v— O critério de aceitagdo deve ser realizado de acordo com os requisitos dos cadernos de encargos /

especificagdes técnicas / requisitos do projecto. Caso ndo tiverem mencionados, os detalhes do critério de
aceitagdo e requisitos podem ser consultados no relativo plano e procedimento da garantia de qualidade.
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